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Технические требования:
1. Емкость поставляется полной заводской готовности со срезанными
горловинами и патрубками. Горловины устанавливаются на месте монтажа.
Кромки подготовлены под сварку.
2. Гарантийный срок работы 12 месяцев с момента поставки 
3. В комплект поставки входит эксплуатационная документация, 
паспорт, руководство по эксплуатации.
Вся документация на русском языке на бумажном носителе.
4. Транспортировка, хранение и упаковка согласно 
ТУ 3615-001-30089090-2014.
5. Емкость испытать на гермитичность смачиванием сварных швов
керосином.
6. Наружное антикоррозионное покрытие:
Наружное антикоррозионное покрытие емкости:
Грунт  - 1 слой 150-180 мкм
Эмаль - 1 слой 60-80 мкм
Грунтовка битумно-полимерная "Транскор-газ"- 100 мкм
Лента полимерно-битумная Литкор НК-ГАЗ - 2 слоя 1,8мм
Обертка Полилен 40-ОБ-63 - 1 слой
Внутреннее антикоррозионное покрытие:
Эмаль Masscotank 11 - 2 слоя 300...340 мкм.
7. Теплоизоляция аппарата выполняется в заводских условиях
ППУ толщиной 100 мм. Укрывной слой - оц. лист толщиной 0,7 мм

Комплектация:
1. Емкость 40 м

3
 на опорах по ОСТ 26-2091-93

утеплённая ППУ - 1 шт.
2. Лестница внутренняя - 1 шт.
3. Заземляющие устройства - 2 компл.
4. Клапан противопожарный ПО-100 ХЛ1 - 1 шт.
5. Комплект транспортных заглушек
для патрубков - 1 компл.

Дополнительная комплектация:
6. Комплект документации - 1 компл.
7. ЗИП на 2 года эксплуатации - 1 компл.
8. Материалы для восстановления АКЗ - 1 компл.

Характеристика Корпус
Рабочее давление, МПа налив

Рабочая температура, ÅС +5...+20
Расчетное давление, МПа 0,07

Расчетная температура стенки, ÅС 150
Пробное давление,

МПа
Гидравлическое налив
Пневматическое -

Испытательная среда вода
Внутренний диаметр, мм

Характеристика 
рабочей среды

Внутренний объем, м
3
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Нефтесодержащие и дождевые стоки

1000
-
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Масса пустого сосуда, кг
Толщина стенки, мм
Материал емкости

Материал патрубков
Группа сосуда

Срок службы, лет
Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69

6750
8

09Г2С
09Г2С

1
20

УХЛ1

Наименование
Плотность, кг/м

3

Класс опасности ГОСТ 12.1.007-76
Категория по СП 12.13130.2009
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Обозн. Назначение Кол-воДу, ммРу, МПаШтуцер на аппарате Комплектация
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Вход продукта
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Вход пара
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Фланец 800-6-01-1-B-09Г2С-IV-dв
820 ГОСТ 33259-2015

Фланец 700-6-01-1-B-09Г2С-IV-dв
820 ГОСТ 33259-2015

Фланец 150-16-11-1-В-
09Г2С ГОСТ33259-2015
Фланец 100-16-11-1-В-
09Г2С ГОСТ33259-2015
Фланец 100-16-11-1-В-
09Г2С ГОСТ33259-2015

Под сварку

Под сварку

ГМВ-100
ГОСТ Р 53279-2009
Фланец 100-16-01-1-В-
09Г2С ГОСТ33259-2015
Фланец 100-16-01-1-В-
09Г2С ГОСТ33259-2015

Фланец 800-6-01-1-B-09Г2С-IV-dв 820 ГОСТ 33259-2015
Прокладка А-800-6,3-ПМБ ГОСТ 15180-86

Фланец 700-6-01-1-B-09Г2С-IV-dв 820 ГОСТ 33259-2015
Прокладка А-700-6,3-ПМБ ГОСТ 15180-86

Фланец 150-16-11-1-В-09Г2С ГОСТ33259-2015
Прокладка А-150-16-ПМБ ГОСТ 15180-86
Фланец 100-16-11-1-В-09Г2С ГОСТ33259-2015
Прокладка А-100-16-ПМБ ГОСТ 15180-86
Фланец 100-16-11-1-В-09Г2С ГОСТ33259-2015
Прокладка А-100-16-ПМБ ГОСТ 15180-86

Заглушка транспортная

Заглушка транспортная

ГЗВ-100 ГОСТ Р 53279-2009

Фланец 100-16-01-1-В-09Г2С ГОСТ33259-2015
Прокладка А-100-6,3-ПМБ ГОСТ 15180-86
Фланец 100-16-01-1-В-09Г2С ГОСТ33259-2015
Прокладка А-100-6,3-ПМБ ГОСТ 15180-86
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Приемо-сдаточный пункт (ПСП АО «РНГ») в районе 
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Изм. Кол. 

уч. 
Лист № 

док. 
Подп. Дата 

Разраб. Барабаш  11.23 

Емкость ливневых стоков, V=40,0 м3  

Стадия Лист Листов 

    
Р 1 8 

    

    
Опросный лист на емкость сбора 

ливневых стоков, V=40,0 м3 
ООО «ЯкутСтройПроект» Н. контр. Чумляков  

11.23 

ГИП Настас  11.23 

 

 

УТВЕРЖДАЮ 

 

Заместитель генерального директора 

-  Главный инженер 

АО «РНГ» 

_____________ Е. В. Черыкаев 

«___»________2023 г. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 

на емкость сбора ливневых стоков, V=40 м3 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

№ п/п Параметры Значение 

1 Основные параметры: 

1.1 Тип ЕП-40-2400-1-3 

1.2 Количество 2 шт 

1.3 
Установка аппарата (наружная, в отапливаемом помещении, в 

неотапливаемом помещении) 
Наружная, подземная 

1.4 Расчетное давление, МПа 0,07 

1.5 Рабочая температура, °С 5…20 

1.6 

Температура воздуха наиболее холодной 

Пятидневки, °С, обеспеченностью 0,98,  

 

минус 53 

1.7 
Температура воздуха наиболее холодной пятидневки, °С, 

обеспеченностью 0,92 
минус 50 

1.8 Абсолютная минимальная температура воздуха, °С минус 60 

2 Характеристика рабочей среды: 

2.1 Наименование 
Нефтесодержащие и 

дождевые стоки 

2.2 Физическое состояние (газ, пар, жидкость) Жидкость 

2.3 Плотность, кг/м3 1000 

2.4 Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76 – 

2.5 
Категория взрывопожарной и пожарной опасности в 

соответствии с требованиями СП 12.13130.2009 
АН 

3 Материал основных деталей: 

3.1 Корпуса аппарата сталь 09Г2С 

3.2 Деталей, соприкасающихся с рабочей средой сталь 09Г2С 

3.3 Деталей, не соприкасающихся с рабочей средой сталь 09Г2С 

3.4 Необходимость термообработки (да/нет) нет 

4 Тип опор: 

4.1 Для горизонтальных аппаратов:  

 - бетонные – 

 - металлические по ОСТ 26-2091-93 

4.2 Для вертикальных аппаратов:  
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 - стойки – 

 - лапы – 

5 Тепловая изоляция: 

5.1 
Наличие теплоизоляции, детали для крепления теплоизоляции 

(да/нет) 
да 

5.2 Толщина теплоизоляции, мм 100 

5.3 Защитное покрытие по теплоизоляции (да/нет) да 

5.4 Теплообменное устройство (тип по АТК 24.218.07-90) нет 

5.5 Кабельный электрообогрев корпуса аппарата (да/нет) нет 

5.6 
Минимальная температура стенки аппарата в рабочих 

условиях, °С 
5 

6 Антикоррозионное покрытие: 

6.1 
Наличие внутреннего антикоррозионного покрытия корпуса 

аппарата и штуцеров (да/нет) 
да 

6.2 
Наличие наружного антикоррозионного покрытия корпуса 

аппарата и штуцеров (да/нет) 

да 

по ГОСТ 9.602-2016 

(конструкция № 5) 

7 Сейсмостойкость по шкале MSK-64, баллов 6 

8 Скорость проникновения коррозии в год, мм/год 0,02 

9 Срок службы, лет 20 

10 

Тип уплотнительной поверхности фланцевых соединений 

по  

ГОСТ 33259-2015 (гладкая, выступ-впадина, шип-паз) 

гладкая 

11 Материал прокладок фланцевых соединений паронит 

12 
Место расположения объекта, где установлен аппарат 

(город, район) 

РФ, Республика Саха 

(Якутия). Ленский 

район, Бетинчинский 

лицензионный участок 

13 Эскиз емкости и таблица штуцеров (да/нет) да (лист 4…6) 

14 Дополнительные требования: 

14.1 
Для штуцеров «З, И, К» предусмотреть фланцы Ду150 и Ду 100 исполнение В тип 11 по 

ГОСТ 33259-2015 с ответным фланцами (для установки датчиков). 

14.2 Предусмотреть узлы крепления заземляющего устройства 

14.3 

Предусмотреть вентиляцию емкости через воздушник диаметром 108×4,0 согласно эскизу. 

Для трубопровода воздушника предусмотреть антикоррозионное покрытие. На 

трубопроводе воздушника предусмотреть установку огневого предохранителя ПО-100 с 

климатическим исполнением ХЛ1. 

14.4 
Предусмотреть трубопровод для подключения передвижной техники диаметром 108×4,0 с 

присоединительными головками ГМВ-100, ГЗВ-100 согласно эскизу 

14.5 Предусмотреть скобы и лестницу для спуска в емкость. 

14.6 
Поставку емкости предусмотреть совместно с металлическими седловидными опорами в 

количестве 3х штук, в комплекте с болтами, шайбами и гайками. 
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14.7 
Предусмотреть тепловую изоляцию трубопровода воздушника до огнепреградителя 

включительно в объеме заводской поставки. 

14.8 
Предусмотреть тепловую изоляцию емкости и защитное покрытие тепловой изоляции в 

объеме заводской поставки 

14.9 Предусмотреть вторую утепленную крышку в горловинах смотровых люков. 

14.10 

Все оборудование должно соответствовать требованиям законов и правил безопасности 

Российской Федерации, иметь сертификаты соответствия, руководство по эксплуатации, 

паспорт изделия. 

14.11 

Расположение штуцеров подлежит согласованию на стадии разработки КД. 

Штуцера и фланцы для приборов КИПиА уточнить с Заказчиком и Генпроектировщиком 

в соответствии с выбранными моделями приборов. Приборы КИПиА в комплект поставки 

не входят. 

                

 

 
 

 

Рис.1 План 
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Рис.2 Разрез 1-1 
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Рис.3 Разрез 2-2 

 

Таблица штуцеров 

Обозначен

ие 
Наименование Кол. 

Условны

й 

диаметр, 

ДУ, мм 

Условное 

давление 

PУ, МПа 

Ответная деталь 

А Люк-лаз 1 800 0,3 
Гладкая 

Б Люк для насоса 1 700 0,6 

В Вход продукта 1 200 – 
- 

Г Вход продукта 1 150 – 

Д Выход продукта 1 100 1,6 

- Е Вход пара 1 100 1,6 

Ж Воздушник 1 100 1,6 
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З Для преобразователя уровня 1 150 1,6 

И Для сигнализатора уровня 1 100 1,6 - 

К 
Для преобразователя 

температуры 
1 100 1,6 - 

 

 

  

 

                               

 

Рис.4 Схема установки седловидных опор 
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Согласовано: 

от АО «РНГ» 

Заместитель генерального директора по перспективному 

развитию и проектированию 

И.И. Соколов  

Заместитель главного инженера по оперативному  

управлению производства 

В.А. Урванцев  

Директор по развитию 

 

А.Н. Сюткин  

Главный инженер проектов С.В. Егоров 

Начальник отдела по подготовке и транспорту нефти и газа  А.В. Мостобоев 

Начальник ОПНГ Р.В. Любимов 

Начальник отдела автоматизации, КИП и метрологии 

 

М.А. Исаев  

Начальник цеха подготовки перекачки нефти А.В. Выборов/ 

Р.Р. Валиев 

Начальник ПСП  А.А. Ванин /  

А.В. Осипович 
 

   

  
 

  
 

  
 

  
 

  
 

  
 

  

 


