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Begomocmb ocHOBHBIX koMnnekmob pabouux uepmexel

Obo3zHaueHuUe

HaumeHoBaHue

[lpumeyaHue

02-EHTMK-0323-P[1-216540-0709—

Maowagka yecmaHobku acnupauuu. KoHcmpykuuu

0401-KX-01 >‘K€ﬂe305€mOHHb\e ‘ . B
EXHONIOZUYECKUE KOMMyHUKQUUU. Tpacca Bo3gyxoBogoB om
027EHTMK*OO430243;P7£LK1421&540707097 Bpesku go q@uibmpa. Koncmpykmubroe pewerus.

Memannuueckue KOHCMPyKyuu

02-EHTMK-0325-P11-216540-0709—
0404-2-KM-01

[exHON02UUECKUE KOMMYHUKAUUU. Tpacca Bozgyxobogob om
QuAbMpPa go goiMobol mpybo. KoHcmpykmuBHbe peweHus.
Memannuyeckue KOHCMPYKyUU

02-EHTMK-0325-P[1-216540-0709—
0800-KM

CbopHoU ByHkep nou. KoHcmpykmubBHpole peueHus.
Memanauyeckue KOHCMPYKUUU

02-EHTMK-0325-P[1-216540-0709—
0404-3-KM

[eXHON02UYECKUE KOMMYHUKAUUU. TTnowagku obcayxuBaHua
Bo3gyxobogoh. KoHcmpykmubHbe pewerus. Memannuueckue
KOHCMPYKUUU

Begomocmb pabouux yepmexel ocHobHoz20 komnaekma mapku KM

Jluem HaumenobaHue [lpumeuaHue
1 |0bwue gaHHbie
2 |AkcoHoMempuueckas cxema pacnonoxeHus bBosgyxobogob
3 |Cxema pacnonoxerus BosgyxobogoB. Paspesn 1-1...8-8.
6 |Yamo 1-3. Paspesn a—a..6-0
Begomocmb ccolouHbix U npunazaeMbx gokymeHmob
OBo3HaueHue HaumeHobaHue [Mpumevarue
®OK-3806—KM5-CM Cneuugukauus Memannonpokama
TX.H.100 Wmyuep gas ombopa npob
[Nepeyerb HopMamubHox gokyMeHmob
OBo3HaueHue HaumeHobaHue [TpumeyaHue

CM 16.13330.2017

CmanbHble KOHCMPpYKUUU

MockBa, 2017 e.

Cn 20.13330.2016

Hazpysku u Bosgeticmbug

Mockba, 2016 e.

CM 131.13330.2020

Cmpoumeanaq KiumMamoJnozud

MockBa, 2019 e.

roCT 23118-2019

KoHcmpykuuu cmalfbHbie cmpoumenbHbie. Obujue
mexHuyeckue ycnobus

MockBa, 2013 e.

CMn 53-101-98

N3zomoBaeHue u KoHmMpoab kayecmba cmafbHbX
CMpoUMebHbX KOHCMpYKUUU

MockBa, 1999 .

roct 21.502-2016

MNpabuna BononHeHua pabouell gokyMeHmauuu
MemMannuYeckux KoHcmpykuul

Mockba, 20172.

Cf 70.13330.2012

Hecywue u oepaxgaiouiue KOHCMpYKUUU.

MockBa, 2012 e.

Cl 28.13330.2017

3awuma cmpoumelfibHbiX KOHCMpyKUUl Om KOppo3uu

MockBa, 2017 e.

roCT 9.402-2004

EC3KC. Mokpomus nakokpacouHne. ogeomobka
Memannuyeckux noBepxHocmeld K okpawuBaHuto.

Mockba, 2004 e.

Tabauua 1. Memogo u obbemn koHmpona cBapHox wbob u mpebobaHua k ux

CoznacoBaxo

kauecmby
Kamezopus u
Memognl Tuno wbob u HaumeHoBaHue koHcmpykuul, Obbem ypobHU kauyecmba
KOHMpoJf anemeHmob KOHMpon wbBob no
r0C123118-2012
BusyanbHbd u Bce munb cBapHbix wboB. Pesynbmamb koHmpoas 100%
usMepumelbHoll | gomxHe Bumb npegecmabreHo B Buge npomokona ? B
yenobuue wbb, npukpennsowue y3nobue QACoHKU 1% Il = cpeghut
cbasell u pacnopok, pebpa xecmkocmu u m.n.
Y nbmpazBykobo Cmuokoboie wbn & coeguHeHusx, BocnpuHuMatowue 1%
rocT P CXuMalowue ycunus °
55724-2013 H i y
Cmbikobbe u yenoboe wbo b 3nemeHmax 0657MEHee ~ cpegHul
BcnomozamenbHbX KOHCMPYKUUU: il D
3NeMeHmax fleCmHuu Sjﬂbupobl

Baam. unb N

flodn. v dama

Wb, N nodn.

NOACHATENBHAA  3ATIMCKA

”
TexHuueckag gokymeHmayug Ha cmaquu pabouas gokymesmayua mapku KM oboekma: “CmpoumenbecmBo 2a300uucmHol

ycmanobku neducnekanua Ne12 no agpecy: Kpacrogpekull kpall, e.Auunck, 10xHag npomsona, kbapman 12, cmpoeHue 1
paspabomana & coombemembBuu ¢ geticmByowumu Hopmamu, npabunamu u cmaxgapmamu Poccutickod ®egepauuu Ha ocHoBaHUU
TexHuueckozo 3agaHus.

1. VcxogHole gaHHbie

Memannokoscmpykuuu Bo3gyxoBogod yemanaBaubaiomes Ha Huxesexawue cmolku Ha omm. +4.694 u 4.685 (BosgyxoBoga A u b
coomBecmBerto). 3a ommemky 0.000 npuram Bepx Yucmozo NoAa PyHGAMEHMHOU NALUMb SAeKMPOPUAbMPOD, umo
coombemembyem abconomrot ommemke +237,535 B BCB.
Pation c¢cmpoumenocmba — KpacHodpckul kpad, 2.AYUHCK.
Pation cmpoumenocmba omHocumes k kaumamuveckoU 3oHe B no CIM131.15530.2020 u xapakmepusyemca caegyouluMu
KnuMamuyeckumu U ceticMudeckumu  Bosgetcmbuamu:
— Bempoboti pation lll (kapma 3, npunoxerue E « CM 20.13330.2016), mun mecmrocmu A;
— cHezobot pation Il (kapma 1, npunoxenue E « CM 20.13330.2016);
— eonoseghot p—r NIl (kapma 4, npun. E «k CN 20.13330.2016);
— pacuemHas memnepamypa Hauboiee xonogHox cymok no maba.3.1 CM131.13330.2020 - 40°C (obecneuenrocmoio 0,98);
— 30Ha Baaxdocmu no CM 131.13330.2018 — 3 (cyxas).
Mpynna 2a30b okpyxaiowli cpego no cmenedu aepeecubrocmu k memannokoHempykuusm (Taba. 5.2 k CM 28.13330.2017) - B.
Cmenenb aepeccubrozo BozgeticmBus ammocgeps okpyxawowezo bosgyxa (Taba. « CM28.13330.2017) — cpegHeazpeccubrag,
Pacuemnoe gabnerue 2a30d —18000Ma.
Pacuemnas memnepamypa ea3ob Buympu Bosgyxobogod —He Bosee S30°C.
[Tpoekmupyemoll coopyxeHue omuocumcs K HopManbHomy ypoBrio ombBemembernocmu & coombemembuu ¢ PegepanbHoM 3aKOHOM
No384 «TexHuueckull peenamedm o BesonacHocmu 3qgaHull U coopyxerully. YpoBeno ombemcmbBennocmu KC2 (Hopmanowbi)
coenacHo [OCT P 27751-2014 «HagexHocmb cmpoumenbHbx KOHCMPyKuul U ocHoBaHuy.[lpu pacueme Hecywux KOHCMpYKUUd
yumeH KOIQ@UUUEHM HagexHocmu no ombemcmbenrocmu v=1.
Cpok cayxboi—19nem.

2. Haepysku U pacuemHble npegnocoiiku.
B coombemembuu ¢ Cl 20.13330.2016 *Haepyzku u Bo3sgelicmBua” pasgen 1, pacuem memannokoHcmpykuud
COUEMAHUS NOCMOSIHHBIX, GAUMeNbHbX U KpamkoBpeMerHbX Haepy3ok Bo3Hukaowux B nepuog akcnayamauuu.
K nocmosHHEIM HQ2py3KaM OMHECeH:
—cobembennniti bec memannokoHempykuud.
K kpamkoBpemeHHHIM Ha2py3KaM OMHeceH:
—qabrenue (paspsxenue) easod —1800Ma.
—memnepamypHoe bo3gedcmbue 2a30b go 330°C.
—pacyemHHe 3HAYEHUS KAUMamuyeckux Haepysok om Bosgeticmbua Bempa, cHeea.
Pacuem anemenmod coopyxeHua npobegeH Ha geticmBue 0CHOBHOLX COUueMAHUU HA2Py30K.
KoapguuueHmo HagexHocmu no Hazpyske Y npuxamo B coombemembuu ¢ CI 20.13330.2016.
lpu pacuemax paccmompeHo 2—a ocHoBHbx Hanpabrequa bempobozo Bosgetcmbug Ha  coopyxeHue: Bgonb uuppoBox u Bgono
bykBerHbx ocell acnupauuu.
B pesymomame obpabomku pesyromamod pacuema MoxHO KoHcmamupobamb chegyiowee:
~Ypobero HanpsxeHuld b ocHOBHbIX Hecywux anemeHmax koHcmpykuul He npeBocxogum pacyemrsx conpomuBreHul mamepuanod,
npubegeHHox & mabn.BS CI 16.13330.2017 «CmanbHble KOHCMPYKUUUY.
~JlepopmMamuBrocmb omgeoHox 3nemenmob u Beezo coopyxerus He npebouaem gonycmuMbx 3HAUYEHUU
Cl 20.13330.2016 «Haepysku u Bo3geticmbugay.
Mpu cocmabreHuu pacuemHbix COUeMaHUU yYmeHH KOIQQUUUEHMB CHUXEHUS HA2py3ok npu ogHobpemerHoM coombememBuu ¢
nosoxerusmu Cll 20.13350.2016.

npousBegeH Ha

3. KoHcmpykmuBHble peuseHus.
B koHcmpykuuu Bo3gyxobogod MoxHo Boigerumb 3 epynnbi: Bosgyxobogo, ux onopo. Bo3sgyxoBogb ugywue Bgoab ocu bo
obo3HaueHa urgekcom A", BosgyxoBogb ugywue Bgosb ocu Lo 0@o3HAUEHH UHGEKCOM b
Obonouku Bo3gyxobogob kopobuamozo ceueHua uszomabaubaouca u3 aucmoBoeo npokama BMM ycuneHHbx peBpamu U3 NPOKAMHbIX
wbennepob.
Mpoekmom npegycMompeHo npuMbkaHue npoekmupyemozo BosgyxBoga K acnupayuu u goMococam nocpegemBom aaHued (e
Bxogam & cocmaB gaHHO20 npoekma) uepes KoMNeHcamopy.
KoHcmpykuuu komnexcamopo® b pamkax gaHHozo npoekma He paspabamoiBatomes.
Ilna ombopa npob e2a3a npegycmompeHo kpenjeHue & nampybkob ombopa 2a308 Ha kaxgylo bemBb Bosgyxobogob.
Lns obenyxubarus Brymperred nobepxHocmu Bo3gyxoBogob npegycmMompero yecmpoticmbo 1 ioka u BHympenHux cmyneHed
JecmHuu gra kaxgot Bembu BosgyxobogoB.
Onuparue BosgyxoBogoB mMuna "a”  HO HUXENEXAUUe KOHCMPYKUUU BbinofHAemca npu noMowsd 2 nAOCKUX PaM ONUPGIOWUXCS
nNpu nomoulu @AaHued Ha Huxenexawue cmotku (PK—3806-KM3.1).
OnupaHue Bo3gyxoBogoB muna 6" Ha Huxenexawue KoHCmpykuuu Boinoansemcs  npu nomowu 1 naockol pamb U 2x cmoek
ONUPCIOWUXCA NPU NoMowU @aaHUed Ha Huxedexawue cmolku (OK-3806-KM3.1).
Cmotliku pam npegycmompero Boinonname U3 npokamiox gBymaBpob, pacnopku u3z whennepod u cbsased u3 yaonkob.

4. Vi3eomobneHue MemannokoHcmpykyud
Vseomobnenue  koHcmpykuul — npousbogumb B coombBemembuu ¢ TOCT 23118-2019, CI1 55-101-98 u ykasaxusmu B
yepmexax KM.
Ha noBepxHocmu cmanbHbX KOHCMPYKUUU QOMKHE nosHocmblo omcymembobamb:
—geqekml, BO3HUKWUE NpU NPOKAMKe;
—Bo3Hukwue npu cbapke wnakoboe HacnoeHus, cbapouxde bpbseu, HanAbbu, HepobHocmu cBapHbx WHOB;
—crego obpesku u 2a30Bol pesku;
—ocmpole KpoMKU paguycom Mexee 2,0 MM;
—BcnoMozamenbHbie 3eMeHmbl, UCNob3obaHHbie npu cbopke, U cnegu, ocmabuiueca om npubapku amux 3nemeHmod.
Jlonycku Ha pasmepbl afiemeHmob gonxHd obecneyubamb npoekmHhe 2eoMempuyeckue pasMepd U cobupaemMocmb HO MOHMOXE.
TunopasMeps U Koauuecmbo nocmosHHbX MOHMOXHoX Memu3oB (kpome 0zoBopenHbx) onpegersemcs npu paspabomke uepmexed
KMI.
lMpu paspabomke KM npegycmMompemb npunycku +30MM no cmoikaM 0bbemHbx 6aokob.

CBapounbie 30bogckue coeguHeHUs KoHCMpyKuul:
U3 yenepogucmol U HuskoezupoBarHol cmanu npousbogumb  nosyaBmomamuueckot 6 cpege COZ cBapourol npobosokol
mapku CB—08I2C no TOCT 2246-70.
Pasmeps u q@opmy cbBapHbix yenobox wbob, bBkaouas nogbapounbe, npuHumMamb B coombemembuu ¢ n.14.1.7 Cl1 16.15330.2017.
CBapky gomxrg BonoaHasmb ammecmoBaHHbe cOapuuKku He HWke d—20 pa3pAga, umenwue gonyck k npobegeHulo cBapku
ombememberHbx MemannokoHcmpykuul, b mom uucie U3 HuskoneaupoBaHHubx cmarel.
Kaxgol cbapuwiuk gomken umemb cBoe nuurHoe kredmo, komopoe 00643aH npocmabumo B Hauane u B koHue BonojHEHHO20 UM
wba.
BonofHeHHbe cBapHble wbb goMkHH UMemb enagkylo uewyluamylo nobepxHocmb U pabHoMepHoe ceveHue no Beel graune wba.
CBapHoe wbo gomkHo BononHamoca no cneyuafbHo paspabomanHol mexHofozuu, npubegexHold B TY Ha uzeomobieHue u
MOHMQX COOPYXEHUS.
Kpamepo gomxHo Bomb muamenoHo 3aBapeHbl, nogpess B 3oHe cnnabnedud ocHobHozo u HannabieHHozo Memaniaa He

gonyckaiomes. HannabaexHot memann gonxeH naabxo nepexogumb B ocHobHoU memann.

CmolkoBole wBb npu uzeomoBneHuu MemannokoHeMpykuul goixHb BoinofHAmMbes ¢ BolBogHbIMU NAAHKAMU, KOmopbie noclie
Bunoanenus wba yganalomes, ¢ nochegyloued 3auucmkol mecm yemaHobku BoBogHbX NAGHOK MexaHuveckuM cnocoboM 3anogauuo
C OCHOBHbIM Memannom.

3abogckue  cmbiku 3nemeHmod qomkHb Bomb pabHonpouHoiMu ocHoBHOMy Memany, BoinofHambes cmokoBoiMu cBapHbiMu
coequHerusMU. KoHmpofib kayecmba cBapHox wbod no TOCT 3242-79.

OmknoHeHus  @akmuueckux pa3mepob om  npoekmHbx uzzomoBreHHbx anemMeHmoBd u
yka3aHHox & mabn./ CI1 55-101-98.

lMpu useomobreHuu memannokoHecmpykuul Ha 3aboge—uszomobumene Heobxogumo npousbogumb KoHMpOAbHylo cbopky 2omoBoix
yacmed.

y3100 He gomkHb npeBowamb Benuyu,

5. PekomeHgauuu no 3aWUMHHM NOKPHMUSM.
3awuma cmanbHbiX CmpoumenbHoX KoHempykyud om koppo3uu gomkHa npousbogumbca 6 coomBememBuu ¢ mpebobanuamu Cll
28.13330.2017 "3awuma cmpoumenbHoX KOHCMPYKUUt Om KOppo3uu.
Ha noBepxHocmu cmafibHbX KOHCMPYKUUU NogaomoBieHHbX K OKpAcke QOJKHB NofHoCMblo omeymemBobamb: ge@ekmyl, Bo3HuKwue
npu npokamke, Bo3Hukwue npu cbapke wnakoboe HacnoeHus, cbapouxue Opbseu, HanAbbu, HepobHocmu cbapHbx wbob, cregu
obpe3ku U 2a30Bol pe3ku, ocmpbie KPOMKU paguycoM meHee 2,0 MM, BenomozamenbHoe anemMeHmd, ucnonb3oBaHHbe npu chbopke,
U cnego, ocmabwuecd om npubapku amux anemeHmod.
Mogeomobka nobepxHocmel MemannoKoHCMpPYKUUL, NOGAEXAUUX GHMUKOPPO3UOHHOU 3auume, gomxHa ocywecmBaambea B
coomBemembuu co CM 72.13330.2016 "3awuma cmpoumefibHbX KOHCMPYKUUD U coopyxeHuti om kopposuu’, TOCT 9.402-2004
"Mogaomobka Memanauueckux nobepxHocmeil k okpawubarulo’ u BCH 214-82 (MMCC CCCP) "C6opHuk uHcmpykuul no 3auiume
Om KOppo3uU™ U gomkHa omBeuamb mMpebOBaHUAM MEXHUYECKUX UHCMPYKUUU HO NPUMEHEHUE 3UUMHOZ0 nokpaimus. oBepxHocmb
gonxHa bbmb ouuweHa om npogykmob Koppo3uu, om OKAAUHB, om 3a2pd3HeHul u obe3xupeHa. [lepeg okpackol Bce
nobepxHocmu ouyucmumb. CmeneHb ouucmku om okucho® — 2, cmeneb obedkupubanus — 1 no TOCT 9.402-2004(Sa21/2 no
1S08501-1). Obesxupubarue npousdogumb MOAYONOM UAU KCuA0AOM. [lpu ocMompe HeBOOPYKEHHbIM 21G30M OKANUHG, PXaBuuHa,
npu2ap U gpy2ue Memajiuyeckue CAoU He gOMkHH 0bHapyxubambces.
locne cbopku coequHeHus Ha Doamax He3 KOHMPOAUPYEMO2O HAMSXKEHUS MOHMAXHHE COequHeHus, Bkmouas 2onobku Boamob,
ealku, Boicmynalowue vacmu pesbbo 6oamob, gomkHo Boimo ouuwieHb, a wenu B mecmax nepenagob 3awnamneBany.
Bee wecywue korcmpykuuu (kpome BrympenHeli noBepxHocmu Bo3gyxoBogoB) 3awuwerb no cxeme:
1) pyHmoBka Apmokom 01 & 1 cnol 80Mkm;
2) Jlakokpacouroe nokpaimue Apmokom F100 6 1 cnotd 100mkm. RAL 7004;
0bwaa monwuHa nokpoimua 180MKM.
Tlonyckaemea npumeHamb anbmepHamubHble cocmaBul no coenacobaHul & 3aka3uukom U paspabomuukoM gaHHO20 npoekma.
[pu HOHECEHUU NAKOKPACOUHBX NoKpoimul cmpozo cobmogams mpeboBaHug mexHonozudeckux UHcmpykyul npousbogumend
NOKpEMUU.

6. MoHmax koHcmpykuud

Mormax koHcmpykyud npousbogumb & coombemembuu ¢ CM 70.13330.2012, pekomeHgauusMu  no
cmpoumenibHbx — koHempykuud  MIC 53-1.2001 u ykazaHusmu ymbepxgeHHozo [T1P.
ViszomoBaeHue nnockux Mapok cmeHok Bo3gyxabogod BononHsemcs Ha 3aBoge-uszomobumene. QopmupobaHue MOHMAXHOX cekyul
Bo3agyxobogob bBononHaemes Ha cmpoumenbHoU NAOWAGKe NPU NOMOWU MOHMAXHOU cBApKU U coeqUHUMENbHBX 31eMeHmob.
Honyckaemca BononHeHue obbemhbx 6nokob Ha npegnpusmuu—uszomobumere.
Mpu uszomoBreruu yacmu MemannoKoHCMpykuul Ha cmpoumenbHoU niouwsagke Heobxogumo npousdogumb KOHMPOMbHYI0 COHOPKY
CMeXHbX 0bbeMHbix H1okoB nepeg nogbemoM B npoekmHoe nonoxeHue.
Mormaxryio cbapky BononHamb pyurol cbapkot no TOCT 5264-80. [laa pyuHol gyeobol cbapku Ha MOHMAXe NpPUMEHSMb
anekmpog muna 350A no  TOCT 9467-75*.
Cmoikoboe cBapbe who BonosHamo ¢ noaHbiM npobapoM. Hauano u koHeu cmoikoBobx wbod u yenobox wbod ¢ nofHbM
npoBapom Bobogumb 3a npegens cBapuBaembx gemanel Ha BuBogHbe NAGHKU C nOCTEGYIOWUM YGaNeHUeM U 3a4ucmkod Mecm
ycmaHoBKu.
Bormoboe  MoHmaxHoe coequrerus BononHame & coomBememBuu ¢ uHcmpykyued ‘PekoMeHgauuu u HopmamuBa No mexHoMo2uu
nocmanoBku Boamob b MoHmMaxXHbX coequHeHUXx MemannokoHcmpykuul’, Mockba, 1988z.
Bce pabomo no yemanoBke Boicokonpounbix 6oamoB  cregyem peaucmpupoBamb B «XypHane BoinofHeHUS MOHMAXHLX COEqUHEHUU
Ha BoAmax ¢ KOHMPOAUPYEMHM HAMMKEHUEM).
lMocne ycmaHoBku u Hamsmxerua 60amob Ha npoekmHoe ycunue Bee 3a30pn no kpomkam gemanel, mexgy eonobkamu 60amoB,
2alkaMu U walbamu u gemansmu nakema gofkHo Doimb 3aeepmemusupoBarn, a noBepxHocmu oKpaweHs.
Mocne okoHuaHUA Bcex MOHMAXHbX pabom noBpexgeHHyio 3awumy om kopposuu Bocemarobumb. [na Bocemanobrerua
ucnosb3obamo cocmabol ykasanHoe B pasgene S.

MOHMAXy  CMAdJbHbIX

/INepeuerb Bugod pabaom, no komopoM Heobxogumo cocmabreHue akmob ocBugemenocmbobarus ckpomox pabom.

OzpyHmobka memannokoHcmpykyud, uzeomabaubaembx Ha naowagke cmpoumenscmba.

Yempoticmbo cmbiko® U coequHeHul nepeg HAHECEHUEM GHMUKOPPO3UOHHOU 3auWumbi.

Ocbugemenbcmbobarue yucmoms noBepxHocmu nepeg nocmaroBkol nocmoaHHbx 6oamob.

OcBugemenbcmbobaue mpygHogocmynHoix gag busyanbHozo ocmompa Y3106 U KOHCMpYKUUU.

OcbugemenbcmBobarue  cmanbHbix koHcmpykuud, ckpobaowuxca b npouecce npousbogecmba nocnegyiowux pabom.

»  OcBugemenscmBoBanuio nognexam cMoHmupoBakoe koHcmpykuuu (unu zpynne koHcmpykuudl) B npoekmrom nonoxeruu. Bee
omnpabourHbie Mapku, uzzomoBneHHoe Ha 3aBoge ¢ gokyMeHmaMu o kauecmbe nogrexam ocmompy ¢ cocmabaeHuem
coomBememByioweeo akma u/unu 3aHeceruio B xypHan BxogHozo KOHMPONd.

®K-3806-KM5
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА Техническая документация на стадии рабочая документация марки КМ объекта: "Строительство газоочистной Строительство газоочистной установки печиспекания  12" по адресу: Красноярский край, г.Ачинск, Южная промзона, квартал 12, строение 1 12" по адресу: Красноярский край, г.Ачинск, Южная промзона, квартал 12, строение 1 " по адресу: Красноярский край, г.Ачинск, Южная промзона, квартал 12, строение 1 Красноярский край, г.Ачинск, Южная промзона, квартал 12, строение 1 , Южная промзона, квартал 12, строение 1 разработана в соответствии с действующими нормами, правилами и стандартами Российской Федерации на основании Технического задания.   1.	 Исходные данные  Исходные данные Металлоконструкции воздуховодов устанавливаются на нижележащие стойки на отм. +4.694 и 4.685 (воздуховода А и Б  +4.694 и 4.685 (воздуховода А и Б +4.694 и 4.685 (воздуховода А и Б соотвественно). За отметку 0.000 принят верх чистого пола фундаментной плиты электрофильтров, что соответствует абсолютной отметке +237,535 в БСВ.  Район строительства - Красноярский край, г.Ачинск. Красноярский край, г.Ачинск. . Район строительства относится к климатической зоне IВ по СП131.13330.2020 и характеризуется следующими климатическими и сейсмическими воздействиями: -	 ветровой район III (карта 3, приложение Е к СП 20.13330.2016), тип местности A;  ветровой район III (карта 3, приложение Е к СП 20.13330.2016), тип местности A; -	 снеговой район III (карта 1, приложение Е к СП 20.13330.2016);  снеговой район III (карта 1, приложение Е к СП 20.13330.2016); -	 гололедный р-н III (карта 4, прил. Е к СП 20.13330.2016);  гололедный р-н III (карта 4, прил. Е к СП 20.13330.2016); -	 расчетная температура наиболее холодных суток по табл.3.1 СП131.13330.2020 - 40°С (обеспеченностью 0,98);  расчетная температура наиболее холодных суток по табл.3.1 СП131.13330.2020 - 40°С (обеспеченностью 0,98); -	 зона влажности по СП 131.13330.2018 - 3 (сухая).  зона влажности по СП 131.13330.2018 - 3 (сухая). Группа газов окружающй среды по степени агреесивности к металлоконструкциям (Табл. Б.2 к СП 28.13330.2017) - В.  В. Степень агрессивного воздействия атмосферы окружающего воздуха (Табл.  к СП28.13330.2017) - среднеагрессивная. Расчетное давление газов -1800Па. Расчетная температура газов внутри воздуховодов -не более 330°С. Проектируемой сооружение относится к нормальному уровню ответственности в соответствии с Федеральным Законом No384 «Технический регламент о безопасности зданий и сооружений». Уровень ответственности КС2 (нормальный) согласно ГОСТ Р 27751-2014 «Надежность строительных конструкций и оснований».При расчете несущих конструкций При расчете несущих конструкций учтен коэффициент надежности по ответственности ν=1. =1. Срок службы-15лет. 2.	 Нагрузки и расчетные предпосылки.  Нагрузки и расчетные предпосылки. В соответствии с СП 20.13330.2016 “Нагрузки и воздействия” раздел 1, расчет металлоконструкций   произведен на Нагрузки и воздействия” раздел 1, расчет металлоконструкций   произведен на  раздел 1, расчет металлоконструкций   произведен на сочетания постоянных, длительных и кратковременных нагрузок возникающих в период эксплуатации. К постоянным нагрузкам отнесен:  -	собственный вес металлоконструкций. собственный вес металлоконструкций. К кратковременным нагрузкам отнесены: -давление (разряжение) газов -1800Па. -температурное воздействие газов до 330°С. °С. . -расчетные значения климатических нагрузок от воздействия ветра, снега. Расчет элементов сооружения проведен на действие основных сочетаний нагрузок. Коэффициенты надежности по нагрузке γf приняты в соответствии с СП 20.13330.2016. f приняты в соответствии с СП 20.13330.2016.   При расчетах рассмотрено 2-а основных направления ветрового воздействия на  сооружение: вдоль цифровых и вдоль буквенных осей аспирации. В результате обработки результатов расчета можно констатировать следующее: -	Уровень напряжений в основных несущих элементах конструкций не превосходит расчетных сопротивлений материалов, Уровень напряжений в основных несущих элементах конструкций не превосходит расчетных сопротивлений материалов, приведенных в табл.В5 СП 16.13330.2017 «Стальные конструкции». -	Деформативность отдельных элементов и всего сооружения не превышает допустимых значений                      Деформативность отдельных элементов и всего сооружения не превышает допустимых значений                      СП 20.13330.2016 «Нагрузки и воздействия». При составлении расчетных сочетаний учтены коэффициенты снижения нагрузок при одновременном соответствии с положениями СП 20.13330.2016. 3.	 Конструктивные решения.  Конструктивные решения. В конструкции воздуховодов можно выделить 3 группы: воздуховоды, их опоры. Воздуховоды идущие вдоль оси Бф обозначены индексом "А", воздуховоды идущие вдоль оси Дф офозначены индексом "Б". Оболочки воздуховодов коробчатого сечения изготавливаюися из листового проката 6мм усиленных ребрами из прокатных швеллеров.  Проектом предусмотрено примыкание проектируемого воздухвода к аспирации и дымососам посредством фланцев (не входят в состав данного проекта) через компенсаторы.   Конструкции компенсаторов в рамках данного проекта не разрабатываются. Для отбора проб газа предусмотрено крепление 8 патрубков отбора газов на каждую ветвь воздуховодов. Для обслуживания внутренней поверхности воздуховодов предусмотрено устройство 1 люка и внутренних ступеней лестниц для каждой ветви воздуховодов. Опирание воздуховодов  типа "а"  на нижележащие конструкции выполняется  при помощи 2 плоских рам опирающихся типа "а"  на нижележащие конструкции выполняется  при помощи 2 плоских рам опирающихся при помощи фланцев на нижележащие стойки (ФК-3806-КМ3.1).  (ФК-3806-КМ3.1).  .  Опирание воздуховодов типа "б" на нижележащие конструкции выполняется  при помощи 1 плоской рамы и 2х стоек опирающихся при помощи фланцев на нижележащие стойки (ФК-3806-КМ3.1).  (ФК-3806-КМ3.1).  .  Стойки рам предусмотрено выполнять из прокатных двутавров, распорки из швеллеров и связей из уголков.  4.	 Изготовление металлоконструкций  Изготовление металлоконструкций Изготовление   конструкций   производить   в  соответствии  с  ГОСТ 23118-2019, СП 53-101-98  и указаниями в чертежах КМ. На поверхности стальных конструкций должны полностью отсутствовать: -	дефекты, возникшие при прокатке; дефекты, возникшие при прокатке; -	возникшие при сварке шлаковые наслоения, сварочные брызги, наплывы, неровности сварных швов; возникшие при сварке шлаковые наслоения, сварочные брызги, наплывы, неровности сварных швов; -	следы обрезки и газовой резки; следы обрезки и газовой резки; -	острые кромки радиусом менее 2,0 мм; острые кромки радиусом менее 2,0 мм; -	вспомогательные элементы, использованные при сборке, и следы, оставшиеся от приварки этих элементов. вспомогательные элементы, использованные при сборке, и следы, оставшиеся от приварки этих элементов. Допуски на размеры элементов должны обеспечивать проектные геометрические размеры и собираемость на монтаже. Типоразмеры и количество постоянных монтажных метизов (кроме оговоренных) определяется при разработке чертежей КМД. При разработке КМД предусмотреть припуски +50мм по стыкам обьемных блоков. +50мм по стыкам обьемных блоков.  по стыкам обьемных блоков.  Сварочные заводские соединения конструкций: из  углеродистой и низколегированной стали производить  полуавтоматической в среде СО2 сварочной проволокой марки Св-08Г2С по ГОСТ 2246-70. Размеры и форму сварных угловых швов, включая подварочные, принимать в соответствии с п.14.1.7 СП 16.13330.2017.    Сварку должны выполнять аттестованные сварщики не ниже 5-го разряда, имеющие допуск к проведению сварки ответственных металлоконструкций, в том числе из низколегированных сталей. Каждый сварщик должен иметь свое личное клеймо, которое обязан проставить в начале и в конце выполненного им шва. Выполненные сварные швы должны иметь гладкую чешуйчатую поверхность и равномерное сечение по всей длине шва. Сварные швы должны выполняться по специально разработанной технологии, приведенной в ТУ на изготовление и монтаж сооружения. Кратеры должны быть тщательно заварены, подрезы в зоне сплавления основного и наплавленного металла не допускаются. Наплавленный металл должен плавно переходить в основной металл. Стыковые швы при изготовлении металлоконструкций должны выполняться с выводными планками, которые после выполнения шва удаляются, с последующей зачисткой мест установки выводных планок механическим способом заподлицо с основным металлом.  Заводские  стыки элементов должны быть равнопрочными основному металлу, выполняться стыковыми сварными соединениями. Контроль качества сварных швов по ГОСТ 3242-79. Отклонения  фактических  размеров  от  проектных изготовленных элементов и   узлов не должны превышать величин, указанных в табл.7 СП 53-101-98. При изготовлении металлоконструкций на заводе-изготовителе необходимо производить контрольную сборку готовых частей. 5.	 Рекомендации по защитным покрытиям.  Рекомендации по защитным покрытиям. Защита стальных строительных конструкций от коррозии должна производиться в соответствии с требованиями СП 28.13330.2017 "Защита строительных конструкций от коррозии.  На поверхности стальных конструкций подготовленных к окраске должны полностью отсутствовать: дефекты, возникшие при прокатке, возникшие при сварке шлаковые наслоения, сварочные брызги, наплывы, неровности сварных швов, следы обрезки и газовой резки, острые кромки радиусом менее 2,0 мм, вспомогательные элементы, использованные при сборке, и следы, оставшиеся от приварки этих элементов. Подготовка поверхностей металлоконструкций, подлежащих антикоррозионной защите, должна осуществляться в соответствии со СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии", ГОСТ 9.402-2004 "Подготовка металлических поверхностей к окрашиванию" и ВСН 214-82 (ММСС СССР) "Сборник инструкций по защите от коррозии" и должна отвечать требованиям технических инструкций на применение защитного покрытия. Поверхность должна быть очищена от продуктов коррозии, от окалины, от загрязнений и обезжирена. Перед окраской все поверхности очистить. Степень очистки от окислов - 2, степень обезжиривания - 1 по ГОСТ 9.402-2004(Sa21/2 по ISO8501-1). Обезжиривание производить толуолом или ксилолом. При осмотре невооруженным глазом окалина, ржавчина, пригар и другие металлические слои не должны обнаруживаться. После сборки соединения на болтах без контролируемого натяжения монтажные соединения, включая головки болтов, гайки, выступающие части резьбы болтов, должны быть очищены, а щели в местах перепадов зашпатлеваны. Все несущие конструкции (кроме внутренней поверхности воздуховодов) защищены по схеме:  1)	Грунтовка Армокот 01 в 1 слой 80мкм; Грунтовка Армокот 01 в 1 слой 80мкм; 2)	Лакокрасочное покрытие Армокот F100 в 1 слой 100мкм. RAL 7004; Лакокрасочное покрытие Армокот F100 в 1 слой 100мкм. RAL 7004; Общая толщина покрытия 180мкм.  Допускается применять альтернативные составы по согласованию в Заказчиком и разработчиком данного проекта. При нанесении лакокрасочных покрытий строго соблюдать требования технологических инструкций производителя покрытий. 6.	 Монтаж конструкций  Монтаж конструкций  Монтаж конструкций производить в соответствии с СП 70.13330.2012, рекомендациями  по    монтажу  стальных  строительных  конструкций  МДС 53-1.2001 и указаниями утвержденного ППР. Изготовление плоских марок стенок воздуховодов выполняется на заводе-изготовителе. Формирование монтажных секций воздуховодов выполняется на строительной площадке при помощи монтажной сварки и соединительных элементов. Допускается выполнение объемных блоков на предприятии-изготовителе. При изготовлении части металлоконструкций на строительной площадке необходимо производить контрольную сборку смежных обьемных блоков перед подьемом в проектное положение. Монтажную сварку выполнять ручной сваркой по ГОСТ 5264-80. Для ручной дуговой сварки на монтаже применять выполнять ручной сваркой по ГОСТ 5264-80. Для ручной дуговой сварки на монтаже применять электроды типа Э50А по  ГОСТ 9467-75*. . Стыковые сварные швы выполнять с полным проваром. Начало и конец стыковых швов и угловых швов с полным проваром выводить за пределы свариваемых деталей на выводные планки с последующим удалением и зачисткой мест установки. . Болтовые  монтажные соединения выполнять в соответствии с инструкцией “Рекомендации и нормативы по технологии Рекомендации и нормативы по технологии постановки болтов в монтажных соединениях металлоконструкций”, Москва, 1988г. , Москва, 1988г. Все работы по установке высокопрочных болтов  следует регистрировать в «Журнале выполнения монтажных соединений на болтах с контролируемым натяжением». После установки и натяжения болтов на проектное усилие все зазоры по кромкам деталей, между головками болтов, гайками и шайбами и деталями пакета должны быть загерметизированы, а поверхности окрашены. После окончания всех монтажных работ поврежденную защиту от коррозии восстановить. Для восстановления использовать составы указанные в разделе 5. 7.	Перечень видов работ, по которым необходимо составление актов освидетельствования скрытых работ. Перечень видов работ, по которым необходимо составление актов освидетельствования скрытых работ. Огрунтовка металлоконструкций, изготавливаемых на площадке строительства. Устройство стыков и соединений перед нанесением антикоррозионной защиты. Освидетельствование чистоты поверхности перед постановкой постоянных болтов. Освидетельствование труднодоступных для визуального осмотра узлов и конструкций. Освидетельствование  стальных конструкций, скрывающихся в процессе производства последующих работ. Освидетельствованию подлежат смонтированные конструкции (или группы конструкций) в проектном положении. Все отправочные марки, изготовленные на заводе с документами о качестве подлежат осмотру с составлением соответствующего акта и/или занесению в журнал входного контроля. 
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